Ministerul Educatiei si Cercetarii
Centrul National pentru Curriculum si Evaluare

Etapa judeteanal/a sectoarelor municipiului Bucuresti a olimpiadelor nationale scolare
- 2026 -

Proba scrisa
Profilul: Tehnic
Domeniul: Fabricarea produselor din lemn
Clasa: a Xll-a

o Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda 10 puncte din oficiu.
e Timpul efectiv de lucru este de 3 ore

SUBIECTUL I. (20 de puncte)
I.1. Pentru fiecare dintre cerintele de mai jos (1 — 10), scrieti pe foaia de concurs, litera
corespunzatoare raspunsului corect: 10 puncte

1. Executarea ulucului pe cantul panourilor se face cu:
a. ferastraul circular universal tip CUM 3;
b. masina de frezat cu ax vertical tip MNF 10;
c. masina de frezat cu lant;
d. masina de indreptat tip M.l. 500.
2. La prelucrarea mecanica a reperelor din lemn masiv baza de asezare se obf{ine prin:
a. cepuire;
b. frezare;
c. Indreptare;
d. rindeluire.
3. Prelucrarea reperelor liniare la masina de frezat cu ax vertical se face cu ajutorul:
a. dispozitiv de copiere si inel copier;
b. inel copier si rigla de ghidaj;
c. rigla de ghidaj si dispozitiv de copiere;
d. rigla de ghidaj.
4. Lonjeronul este un element de legatura in constructia ramelor sau cadrelor si reprezinta
un:
. reper simplu;
. reper complex;
. ansamblu;
d. corp.
5. Debitarea reperelor pentru mobila din cadre se face prin operatiile urmatoare:
a. frezare, spintecare, retezare;
b. cepuire, retezare, decupare;
c. retezare, sectionare, spintecare;
d. indreptare, cepuire, frezare.
6. Viteza de taiere v, se masoara in:
a. m/min;
b. rot/min;
c. m/s;
d. rot/s.
7. Grosimea aschiei la indreptare este de:
a.1,5-3 mm;
b. 4-5 mm;
c. 6-7 mm;
d. 8-9 mm.
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8. Ferastraul panglica executa operatii de:
a. indreptare;
b. frezare;
c. decupare;
d. tivire.
9. Prelucrarea mecanica a reperelor pentru mobila din cadre se face prin operatiile
urmatoare:
a. frezare, spintecare, retezare;
b. cepuire, retezare, decupare;
c. retezare, sectionare, spintecare;
d. indreptare, cepuire, frezare
10. Bordurarea panourilor se executa la:
a. prese hidraulice tip PH - 6;
b. prese in CIF;
c. prese monoetajate cu banda de incarcare;
d. prese monoetajate cu banda tableta.

1.2. In coloana A sunt enumerate operatiile de prelucrare mecanica a reperelor din
lemn masiv, iar in coloana B definitiile acestora. Scrieti, pe foaia de concurs,
asocierile corecte dintre fiecare cifra din coloana A si litera corespunzatoare din
coloana B.

5 puncte
Coloana A Coloana B
Operatii de prelucrare mecanica Definitia
1. Burghiere si scobire a. Operatia de prelucrare mecanica prin aschiere
prin care se obtin suprafete netede sau profilate.
2. Cepuire b. Operatia de prelucrare mecanica efectuata in

scopul obtinerii unei suprafete plane si a unui cant
perpendicular pe suprafata.

3. Frezare c. Operatia prin care se realizeaza precizia
geometrica a sectiunii si precizia dimensiunilor.
4. Indreptare d. Operatia de taiere transversala a capetelor

semifabricatului, elimindndu-se  adaosul de
prelucrare lasat la lungime la debitare.

5. Rindeluire la grosime e. Operatia de frezare a cepurilor si scobiturilor de
diverse forme si dimensiuni, pentru imbinari fixe
sau demontabile a elementelor din lemn masiv.

f. Operatia de prelucrare mecanica a lemnului, in
scopul realizarii gaurilor si scobiturilor necesare
asamblarii elementelor si complexelor prin cepuri Si
scobituri.

I.3. Transcrieti, pe foaia de concurs, litera corespunzatoare fiecarui enunt (1, 2, 3, 4, 5)
si notati in dreptul ei litera A, daca apreciati ca enuntul este adevarat sau litera F, daca
apreciati ca enuntul este fals. 5 puncte
1. Cheresteaua este piesa din lemn de forma paralelipipedica, cu fetele paralele,
rezultata prin ferastruirea (taierea) transversala a bustenilor.

2. Laferastraul panglica se executa operatia de taiere dupa contur.
3. Frezele cu coada se monteaza in mandrina excentric.
4. Defectul de structura numit gelivura poate fi cauzat de temperaturi scazute (ger).
5. La furniruirea suprafetelor se foloseste adezivul aracet.
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SUBIECTUL II. (30 de puncte)

II.1. Scrieti, pe foaia de concurs, informatia corespunzatoare fiecarei cifre (1-5), astfel
incat enuntul sa fie corect din punct de vedere stiintific. 5 puncte

a. Zimtuirea este operatia de marire a gradului de rugozitate a suprafetelor in vederea
().

b. Conditionarea panourilor furniruite are ca scop racirea, uniformizarea umiditatii si
...(2)... tensiunilor interne.

c. Pentru a reduce frecarea dintre discul taietor si materialul lemnos este necesara
operatia de ...(3)... adintilor.

d. Placajul este un material compozit din lemn, sub forma de placa, obtinut prin
incleierea unui numar ...(4)... de foi de furnir tehnic, asezate suprapus si cu fibrele in
directie perpendiculara intre ele.

e. Piesele debitate din cherestea cu ...(5)... de prelucrare poarta denumirea de
semifabricate.

I.2. in figura de mai jos este reprezentat un produs de mobila executat din cherestea
de pin. 25 de puncte

a. Enumerati  elementele = componente  ale
produsului.

b. Precizati cinci operati de prelucrare a
elementului lateral, mentionand, pentru fiecare,
utilajele si sculele folosite.

c. Mentionati cinci defecte de prelucrare mecanica
a reperelor din lemn masiv.
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SUBIECTUL Il

(40 de puncte)

n figura alaturata este reprezentata o piesa de mobilier executata din PAL furniruit.

Se cere:
a. ldentificati piesa reprezentata.
b. Precizati grupa de mobilier din care face
parte piesa.
c. Enumerati etapele de asamblare a
sertarului.
d. Tntocmiti fisa tehnologicd, conform modelului

de mai jos, pentru fata de sertar.

Nr.

ort Operatia Schita operatiei

Masina /
utilajul

Scule, dispozitive
si
verificatoare(SDV)

e. Enumerati cinci defecte de furniruire a panourilor.
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