Ministerul Educatiei si Cercetarii
Centrul National pentru Curriculum si Evaluare

Etapa judeteanal/a sectoarelor municipiului Bucuresti a olimpiadelor nationale scolare
- 2026 -
Proba scrisa
Profilul: Tehnic
Domeniul: Fabricarea produselor din lemn
Clasa: a Xl-a

+ Toate subiectele sunt obligatorii. Se acorda 10 puncte din oficiu.
¢ Timpul efectiv de lucru este de 3 ore.

SUBIECTUL |. (20 de puncte)

I.1. Pentru fiecare din cerintele de mai jos (1-10), scrieti, pe foaia de concurs, litera
corespunzatoare raspunsului corect. 10 puncte
1. Unghiul o este un unghi de:
a. ascufire;
b. degajare;
c. taiere;
d. asezare.
2. Debitarea reperelor din lemn masiv se face prin urmatoarele operatii:
a. retezare, sectionare, tivire, spintecare, decupare;
b. frezare, slefuire, decupare, finisare, retezare;
c. decupare, retezare, profilare, spintecare;
d. retezare, strunjire, gaurire, slefuire.
3. La masina de frezat cu ax superior se folosesc:
a. freze monobloc cu alezaj;
b. freze cu coad3;
c. freze disc;
d. capete de frezat.
4. Sculele folosite la masina de indreptat MI-500 sunt:
a. cutite groase;
b. cutite cu profil convex;
c. cutite subtiri;
d. cutite cu profil concav.
5. Operatia de rindeluire la grosime se realizeaza:
a. inaintea operatiei de indreptare;
b. dupa operatia de indreptare;
c. dupa operatia de frezare;
d. dupa operatia de cepuire.
6. Grosimea aschieila indreptare este de:
a.2-3mm;
b.4-5mm;
c.6-7mm;
d. 8-9mm.
7. Ferastraul panglica executa operatii de:
a. indreptare;
b. frezare;
c. decupare;
d. tivire.
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8. Viteza de taiere v se masoara in:

a. m/s;
b. rot/min;
c. m/min;
d. rot/s.

9. Debitarea reperelor pentru mobila din cadre se face prin operatiile urmatoare :

a. frezare, spintecare, retezare;
b. cepuire, retezare, decupare;

c. retezare, sectionare, spintecare;
d. indreptare, cepuire, frezare;

10. Cheresteua destinata produselor de mobilier are umiditatea de :

1.2.

a.18-24 %
b.24-30 %
c.12-18 %
d. 8 -10 %

In coloana A sunt enumerati indicatorii economici la debitare, iar in coloana B

formulele cu ajutorul carora se calculeaza valorile acestor indicatori. Scrieti pe foaia de
concurs asocierile corecte dintre fiecare cifra din coloana A si litera corespunzatoare din

coloana B. 5 puncte
Coloana A Coloana B
Indicatori economici Formule de calcul

1. indicele de utilizare pentru lemn masiv a. VnlVp [m3/m3]

2. consumul specific b. Va/Vp X100 [%]

3. pierderile c. Vo/Vn [m3/m3]

4. randamentul d. TTx D xn/60x1000 [m /s ]

5. indicele de utilizare pentru PAL 3
e. 1-1y [m?]
f. Sn/Sp, [m?/m?]

I.3. Transcrieti, pe foaia de concurs, cifra corespunzatoare fiecarui enunt si notati in
dreptul ei litera A, daca apreciati ca enuntul este adevarat si litera F, daca apreciati ca
enuntul este fals. 5 puncte
1. Cutitul divizor are scopul de a evita strangerea panzei de catre piesa.
2. Piesele debitate din cherestea cu adaosuri de prelucrare poarta denumirea de prefabricate.
3. La masina de burghiat si scobit orizontald, axul portburghiului executa migcarea de taiere printr-o
miscare de rotatie si 0 miscare de avans.
4. Viteza de taiere la debitarea lemnului masiv variaza intre 35 - 60 m/s.
5. Operatia de profilare la piesele cu contur curb se realizeaza cu freze profilate, dispozitiv de
copiere si inel copier.
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SUBIECTUL II. (30 de puncte)
II.1. Enumerati patru defecte de prelucrare mecanica a reperelor din lemn masiv. 8 puncte

I1.2. Scrieti, pe foaia de concurs, informatia corespunzatoare fiecarei cifre (1-5), astfel
incat enuntul sa fie corect din punct de vedere stiintific. 10 puncte
a. Prin....... (1...... se intelege suprafata sau suprafetele de asezare in dispozitive sau pe masa
masinii, in raport cu care se executa prelucrarea.

b.Tunderea furnirului reprezintd operatia de indepartare a ...(2)...de furnir de pe canturile
panoului furniruit.

c. Cutitul divizor se monteaza in ...(3)...discului circular la o distanta de 5 -10 mm.

d. Regimul de lucru la debitare este dat de catre viteza de...(4)...si viteza de avans(u).

e. Operatia de decupare se realizeaza dupa o prealabila ...(5)...a materialului, folosindu-se

sabloane.

I1.3. Pentru realizarea unui perete lateral din PAL furniruit, pe fete si canturi: 12 puncte
a. Enumerati, in succesiunea fluxului tehnologic, trei operatii de prelucrare;
b. Precizati trei utilaje folosite pentru operatiile enumerate la punctul a.

SUBIECTUL llI. (40 de puncte)
I1I.1. Enumerati operatiile fluxului tehnologic pentru prelucrarea mecanica a unei traverse, parte
componenta a scaunului tAmplaresc. 8 puncte

I11.2. Analizati schema cinematica a utilajului din figura de mai jos si rezolvati pe foaia de
concurs urmatoarele cerinte: 32 de puncte
a. denumiti utilajul;
b. precizati operatiile executate de utilajul identificat;
c. identificati elementele componente notate cu 1, 2, 3, 4, 5,6, 7, 8, 9,11;
d. precizati miscarile notate cu |, Il llI;
e. formulati cinci norme de securitate si sanatate in munca specifice acestui utilaj.
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