Ministerul Educatiei
Centrul National de Politici si Evaluare in Educatie

Etapa judeteanal/a sectoarelor municipiului Bucuresti a olimpiadelor nationale scolare
- 2024 -

Proba scrisa
Profilul: Tehnic
Domeniul: Industrie textila si pielarie
Clasa: a XllI-a

BAREM DE EVALUARE $I DE NOTARE

o Se puncteaza orice formulare/modalitate de rezolvare corecta a cerintelor.

¢ Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit in barem.
Nu se acorda fractiuni de punct.

e Se acorda 10 puncte din oficiu.

SUBIECTUL 1. (20 de puncte)

[.1. 10 puncte
1-a,2-d,3-c¢c,4-c¢,5-d,6-b,7-a,8-d,9-a,10-c.
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct (10x1 punct=10 puncte).

[.2. 5 puncte
1-A/2-F,3-F,4-A5-A
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct (5x1 punct=5 puncte).

[.3. 5 puncte
1-¢c,2-a,3—-e,4—-Db,5-d.
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct (5x1 punct=5 puncte).

SUBIECTUL 1. (30 de puncte)
II.1. 12 puncte
a. 4 puncte
Operatiile specifice sectiei de croire sunt:
- spanuirea,
- sectionarea;
- decuparea reperelor;
- numerotarea si formarea pachetelor.
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct (4x1 punct=4 puncte).

b. 8 puncte
Definitiile operatiilor din sectia de croire sunt:
- $panuirea este operatia prin care tesatura sau tricotul se aseazd in straturi
suprapuse de lungime corepunzatoare incadrarii si latimi egale.
- Sectionarea este operatia de divizare a spanului in sectiuni pentru a putea fi
transferat la masina de croit fixa.
- Decuparea reperelor consta in separarea totala dupa contur a detaliilor.
- Numerotarea si formarea pachetelor este operatia prin care se realizeaza
impachetarea tuturor detaliilor care au acelasi numar si apartin aceluiasi produs.
Pentru fiecare definitie corectd si completd, se acordd cate 2 puncte (4x2 puncte=8
puncte).

[1.2. 10 puncte
a. (1) — cantitativ; (2) - calitativ;
b. (3) — mecanica
C. (4)- conturarea; (5) - consumului;
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d. (6) — marginea;
e. (7)—Triplock; (8) —Tnainte;
f. (9) — diferential;
g. (10) —finisare.
Pentru fiecare raspuns corect se acordé cate 1 punct (10x1 punct=10 puncte).

[1.3. 8 puncte
a. 1punct
Piciorusul de presare
Pentru raspuns corect se acorda 1 punct.

b. 1punct )
Masina de cusut Uberdeck
Pentru raspuns corect se acorda 1 punct.

C. 4 puncte
Partile componente ale piciorusului de presare sunt:
1,2 — orificii prin care trec acele
3 —talpa
4- aparatoare de protectie pentru ace.
Pentru fiecare raspuns corect se acordd cate 1 punct (4x1 punct=4 puncte).

d. 2puncte
Miscarea piciorusului de presare: nu are miscare in timpul coaserii. In afara coaserii,
are o miscare de ridicare-coborare prin actionarea de catre lucrator.
Pentru raspuns corect se acorda 1 punct.

Rolul piciorusului de presare: preseaza materialul de cusut pe transportor.
Pentru raspuns corect se acorda 1 punct.

SUBIECTUL lII. (40 de puncte)
l11.1. 30 de puncte
a. 6 puncte
Etapele procesului tehnologic de confectionare sunt:
Prelucrarea reperelor este etapa in care reperele principale se prelucreaza separat si
se asambleaza cu reperele secundare ce-i apartin.
Pentru raspuns corect si complet se acorda 2 puncte.
Asamblarea reperelor este etapa in care reperele principale se asambleaza in vederea
constituirii produsului finit.
Pentru raspuns corect si complet se acorda 2 puncte.
Finisarea produselor reprezinta etapa in care produsele constituite prin asamblare sunt
aduse la forma, dimensiunile si aspectul final.
Pentru raspuns corect si complet se acorda 2 puncte.
b. 3 puncte
Operatiile procesului tehnologic de confectionare sunt:
- operatii de pregatire
- operatii de coasere
- operatii de tratare umidotermica
Pentru fiecare raspuns corect se acorda cate 1 punct (3x1 punct=3 puncte).

c. 1punct
Masina de cusut Triplock se utilizeaza la operatii de coasere.
Pentru raspuns corect se acorda 1 punct.
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d. 7 puncte
Organele de lucru ale masinii Triplock sunt: acul, apucatorul inferior, apucatorul superior,
transportorul, piciorusul de presare, placa acului, cutjtele.
Pentru fiecare raspuns corect se acorda céate 1 punct. (7x1 punct=7 puncte).

e. 10 puncte
Rolul functional si miscarea efectuata de catre organele de lucru:

Acul transporta firul superior prin straturile de material si formeaza bucla de Timpletire.
Miscarea acului: ridicare —coboréare n plan inclinat.

Apucatorul inferior are rolul de a prinde bucla formata de ac, in vederea formarii punctului
de legatura a cusaturii.
Miscarea: oscilatie stanga—dreapta si invers.

Apucatorul superior are rolul de a conduce firul din dreapta prin bucla apucatorului inferior
si formeaza el insusi o bucla pe care o depune in fata acului.
Miscarea: dreapta — jos, stdnga — sus.

Alte raspunsuri corecte privind miscarea apucétoarelor:

Apucatoarele masinii Triplock pot avea:
- miscare de oscilatie in plane perpendiculare / miscare de oscilatie in plane paralele,
perpendicular pe linia de coasere.

Transportorul are rolul de a transporta materialul Tn timpul coaserii.

Miscarea: ridicare — Thaintare — coborare- retragere.

Piciorusul de presare are rolul de a presa materialul de cusut pe transportor.

Miscarea: nu are miscare in timpul coaserii. In afara coaserii, are o miscare de ridicare-
coborare prin actionarea de catre lucrator.

Placa acului are rolul de a sustine materialul pentru cusut, fiind organul de lucru pe care se
fixeaza materialul.

Miscare: nu are (este o piesa fixa).

Cutitele au rolul de a taia marginea materialului inaintea coaserii.

Miscare: cutitul fix nu are miscare iar cutitul mobil are o miscare de ridicare -coborare.

Se puncteaza precizarea corecta a rolului functional si a miscérii executate de cétre oricare
cinci organe de lucru ale masginii Triplock, dintre cele de mai sus.

Pentru precizarea corecta a rolului functional al fiecdrui organ de lucru se acorda céate 1
punct (5x1 punct=5 puncte).

Pentru precizarea corecta a miscérii executate de catre fiecare organ de lucru se acorda cate
1 punct (5x1 punct=5 puncte).

f. 3 puncte
Rolul celor trei fire ale cusaturii triplock:
- firul infilat la ac — imbina detaliile cusute;
- firul infilat la apucatorul inferior — festoneaza marginile cusute;
- firul infilat la apucatorul superior — are rol de legatura a firului de la ac si de la apucatorul
inferior.
Pentru fiecare raspuns corect si complet se acorda céate 1 punct (3x1 punct=3 puncte).
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[11.2. 10 puncte

a. 1 punct

Denumirea cusaturii: cusatura tighel simplu.
Pentru raspuns corect se acorda 1 punct.

b. 1 punct
Masina pe care se obtine cusatura: masina simpla de cusut.
Pentru raspuns corect se acordé 1 punct.

c. 6 puncte

Clasificarea cusaturii tighel dupa pozitia pasilor de cusatura:

- cusatura tighel simplu - pasii de cusatura sunt dispusi in serie;

- cusatura tighel paralel - pasii de cuséatura sunt dispusi in paralel;

- cusatura tighel in zigzag - pasii de cusatura sunt dispusi oblic fatd de directia de coasere.
Pentru fiecare raspuns corect si complet se acordé cate 2 puncte (3x2 punct=6 puncte).

d. 2 puncte

firul 1 - firul de la ac

firul 2 - firul de la suveica

Pentru fiecare rdspuns corect se acorda céate 1 punct (2x1 punct=2 puncte).
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